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1 | Puhdistuksen kohteet ja menetelmat

Puhdistus koskee ainoastaan rautavaltaisia metalliseoksia kuten valssattua tai taottua terdsta, valurautaa,
tako- eli kankirautaa ja meltorautaa. Muista metalleista tehtyjen esineiden puhdistuksesta neuvotellaan
maakuntamuseotutkijan tai konservaattorin kanssa. Kolmesta esitellystd menetelmasta (elektrolyysi,
sitruunahappo, Annitrol) vain elektrolyysi on ammattikonservaattoreiden kdayttama menetelma.

2 | Tutustuminen aiempiin konservointeihin ja puhdistuksiin

Ennen tyon aloitusta tekijan on tutustuttava raportteihin, jotka ovat saatavilla Savonlinnan museolta:
— konservaattori Heidi Alasen elektrolyysilla konservoima valurautainen uuninluukku (Sdimenen
myllymuseo, inv.nro 335)

— maakuntamuseotutkija Jorma Hytdsen sitruunahapolla puhdistama, hitsaamalla valmistettu metallin
valukauha (Sdimenen myllymuseo, inv.nro 326)

— maakuntamuseotutkija Jorma Hytésen Annitrolilla puhdistama piilukirveen tera (ei museoesine)

— Sdimenen myllymuseon puhdistusraportti

3 | Materiaalit ja tyovalineet

Puhdistustavasta riippuen tyéhon tarvitaan:

— hengityssuojaimia

— suojalasit

— pitkavartisia nitriilihanskoja

— kumihanskoja

(= kumiesiliina)

— kristallisoodaa rakeena, elektrolyysiin

- kuparilankaa, rautalankaa, teraslevyja, elektrolyysiin

— pH-liuskoja, liuoksen vakevyyden/neutraloinnin todentamiseen
— sitruunahappoa

— Annitrolia

— harjaksiltaan synteettisia siveltimia, Annitrolin ja parafiinin sivelyyn
— ruokasoodaa, liuoksen neutralointiin

- rautalankaa, esinelappujen kiinnittamiseen esineeseen

— vaneria, paksua pahvia tms. esinelapuiksi

— muovisia liuos- ja huuhteluastioita

(— vetokaappi)

— laturi (ja sulakkeita)

— suljettavia astioita liuosten valivarastointiin

- sdahkouuni ja/tai kuumailmapuhallin, esineiden kuivaukseen
- kiinteaa parafiinia

— iso teraskattila, parafiinin sulattamiseen

- vihko tai tietokone/tabletti, tyopaivakirjan pitoon
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- vaaka

— desilitran ja litran mitat

— erilaisia pehmeita harjoja

— muovipulloja tai kanistereita, liuoksen vedenpinnan nostoon)
— kangasta/paperia, esineiden kuivaukseen

— kangasta, esineiden valokuvauksen taustaksi

— emaksista astianpesuainetta, sitruunahapon neutralointiin

(= uunillinen sdhkohella, esineiden kuumennus parafiinikasittelya varten)
(= uunilampomittari)

— lakkabensiinia (parafiinin puhdistukseen)

— dmpari, puhtaalle vedelle puhdistautumista varten

4 | Tyoturvallisuus

Tyontekijan on oltava tydnantajan vakuutuksen piirissa. Tyontekijan on tutustuttava kaytettavien
materiaalien (Annitrol, sitruunahappo, kristallisooda) tuoteselosteeseen, tuoteturvallisuusselosteeseen ja
teknisiin tietoihin ennen tydskentelyn aloittamista. Kuumailmapuhaltimen kayton tydskentelytilassa on
oltava vahintaan yksi toimiva kdasisammutin, sammutuspeitto, silmahuuhde seka amparillinen puhdasta
vettd. Suurimman potentiaalisen vaaran muodostavat kdytettyjen aineiden roiskeet, prosessissa syntyvat
kaasut ja kuumuus:

— roiskeet syntyvat esim. esineen putoamisesta liuokseen tai kompastumisesta/horjahtamisesta
liuosastiaan tai esineen harjauksesta; esim. Annitrolin roiskeet varjaavat mustat puuvillafarkut punaisiksi

— mikali syntyviad kaasuja ei pystyta koneellisesti poistamaan, niin pyritaan ulkoilmatydskentelyyn erityisesti
elektrolyysin kohdalla ja tarpeen tullen hengityssuojainten kayttdon sitruunahapon kohdalla; elektrolyysin
kohdalla on huomioitava sdan vaikutus (sade) ja sen mukaiset sdhkojohdot (IP44) ja mahdolliset sadesuojat
laturille seka tulenkasittelyn kieltotaulut

— kaytettavien laitteiden ja niiden johtojen tulee olla ehjat

5 | Tyon dokumentointi

TyOsta on syyta pitda paivakirjaa (vihko tai sdhkoinen dokumentti), johon kirjataan lyhyesti paivan aikana
tehdyt tyot, ja erityisesti eri prosesseissa aloitettujen/loppuunsaatettujen esineiden lukumaarat (kuvattu
11 puhdistamatonta esinettd, laitettu 11 esinetta sitruunahappoon, parafiinikasitelty 7 esinetta...). Samalla
tulisi kirjata plussia ja miinuksia suhteessa tahan ohjeeseen. Ennen tyon paattymista tasta paivakirjasta
koostetaan loppuraportti, jossa on syyta nakya tyoskentelyaika, tehdyt ty6t seka kasiteltyjen esineiden
kokonaismaarat seka ongelmat ja onnistumiset. Muutamia kuvia tulisi ottaa myds tydskentelysta eli joku
saisi kuvata "ihmisid tyonsa daressa”.

6 | Esineiden siirto, valinta, identifiointi ja valokuvaus

Mikali esineita siirretddan ndyttelysta puhdistukseen, niin selkeinta on kuvata tila ennen siirtoja, jotta

esineet voidaan palauttaa oikeille paikoilleen. Mikali esineistda siirretaan sailytystiloista puhdistukseen,
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niin hyllyille tms. on merkittd esineiden tai niiden laatikoiden numerot. Esineitd, jotka ovat 0ljyisia,
rasvaisia tai jonkun muun aineen peitossa tai jotka on pintakasitelty ei puhdisteta ennen
maakuntamuseotutkijan tai konservaattorin lupaa.

Sellaisten esineiden kohdalla, jotka ovat puuvarressa, kannattaa harkita niiden siirtamista kylmasta tilasta
lampimaan tilaan kuivatusta varten, jolloin on mahdollista, ettd puun kuivuttua varsi irtoaa ilman
lydmista/hakkaamista, jolloin metalliosa on helpompi puhdistaa. Tahan tulee varata aikaa 1-2 viikkoa, ja
kuivatusta ei pida tehda kuitenkaan missaan erityisen lampiméssa paikassa halkeamisen valttamiseksi.
Jos/kun varsi irtoaa, niin esineen osat eivat saa joutua toisistaan eroon. Puuosaan kiinnittynyt ruoste
rapsutellaan/harjataan irti kuitenkin siten, etta varresta ei irtoa puuta. Varren kiilaamisesta tms.
kiinnittamisesta paatetdan yhdessa maakuntamuseotutkijan tai konservaattorin kanssa.

Ennen puhdistusta varmistetaan, etta esineessa on numero tallella. Jos tata ei ole tai numerosta ei ole
varmuutta, niin esinetta ei puhdisteta, ennen kuin on saatu varmuus luettelointitiedoista esineen
numerosta tai on varmuus siitd, etta kyseessa on museoon vastaanotettu numeroimaton esine.

Esineet véridigikuvataan ennen kasittelya kahdelta sivulta siten, etta esineen viereen laitetaan pahvi-
/vanerilapulla ndkyviin esineen numero — sama numero kiinnitetdan rautalangalla esineeseen
puhdistuksen ajaksi ja se poistetaan esineesta vasta, kun on varmaa, ettad esineen numero on sailynyt
paikoillaan puhdistuksen aikana tai uusi numero on maalattu ja kuivunut. Mikali mahdollista, niin
esineeseen kiinnitetty numerolappu on syyta kiinnittaa sen verran paksulla/pitkalla rautalangalla, etta se
kestaa esineen noston pois parafiinikattilasta seka ripustamisen kuivumaan.

Esineet varidigikuvataan myds puhdistuksen ja mahdollisen numeron maalauksen jdlkeen. Vasta tdman
jalkeen esine kasitellaan parafiinilla. Tassa vaiheessa kuvattavien esineiden alle/taustaksi hankitaan
tasavarinen, mielelldan harmaa kangas. Valkoinen lakanakin kdy, mutta koska esineita ei ole tarkoitus
saada tayspuhtaaksi, niin talldin on syyta varautua lakanoiden tiuhaan vaihtoon. Yleensa kdytdantona on
ollut seindn vieressa oleva poyta, ja kangas on nostettu poydan paalta loivasti taittaen seinalle.

Kameran kasittelyyn ja kuvien ottamiseen on syyta saada heti alussa “rutinoitunut ote” eli “parempi
kayttaa paiva kameran saatdjen opetteluun ja koekuvien ottamiseen”. Keskeisia opeteltavia sdatoja ovat
valkotasapaino, aukko ja tarkennuksen painotus. Pyritaan kuvaamaan pienella ISO-arvolla, ilman salamaa
seka tarpeen tullen jalustalta ja lisdvalon avulla. Mahdollisuuksien mukaan kuvausolosuhteet vakioidaan tai
ainakin esineet kuvataan sarjoina, jolloin kuvat valottuisivat mahdollisuuksien mukaan samalla tavalla.
Mikali mahdollista, niin puhdistuksen jalkeisessa esinekuvassa kdytetdan varikorttia, jolla saadaan
saadettya helposti valkotasapaino. Kuvat tallennetaan aina yhdessa tai useammassa pitkaaikaissailytykseen
hyvaksytyssa tiedostomuodossa (ks. https://digitalpreservation.fi/specifications/fileformats).

7 | Puhdistuskasittelyn periaatteet

Esineet ryhmitelladn valmistustavan perusteella aluksi eri ryhmiin (esim. valu, tako, hitsaus tai ndiden
yhdistelma, metalli+puu), jonka jalkeen ryhmien sisalla tehdaan paatdkset puhdistustavasta.

Puhdistukseen kdytetdadan mahdollisuuksien mukaan samanaikaisesti a) elektrolyysia, b)
sitruunahappoliuosta ja c) Annitrol-sivelya seuraavilla periaatteilla. Elektrolyysia ja sitruunahappoliuosta
varten tarvitaan erikokoisia muoviastioita, jotka kestdavat kuuman veden, joissa jaa paisuntavaraa, ja joissa
esineet peittyvat kokonaan liuokseen.



Esineeseen kiinnitetty numerolappu voidaan poistaa esineen pesun aikana ja samoin, jos esine laitetaan
sahkouuniin kuivattavaksi. Talldin ei kuitenkaan saa syntya tilannetta, etta esineiden laput meneviat
sekaisin.

8 | Elektrolyysi: ohuet esineet, valurauta, kirkaspintaiset esineet

Muista aina, etta liian pitka aika ja suuri virta alkavat syovyttdaa metallia — erityisesti tama koskee
peltiesineita. Elektrolyysi toimii periaatteessa niin, etta terdasesine tehdaan katodiksi ja sinkkilevy,
kanaverkko tms. anodiksi. Terasesine kytketaan virtalahteen miinuspuoleen ja verkko tms. pluspuoleen.
Anodin tulisi ympardida koko esine, jotta korroosion poisto ei tapahtuisi toispuoleisesti. Virran suuruuden
tulee olla noin 2A, ja anodi ei saa koskettaa katodia oikosulun vuoksi. Mikali laturissa on irtosulakkeet, niin
niita kannattaa varata paikalle, jotta puhdistusta voidaan jatkaa heti oikosulun jalkeen. Teoriassa anodin ja
katodin tulisi olla pinta-alaltaan yhta suuria, joten anodeja tulisi olla eri kokoisia. Kanaverkon lisdksi
kannattaa ehkd hankkia ohutta peltia (ei ruostumattomasta terdksesta tehtya), josta pystyy taivuttamaan
esim. lierion, jonka sisalle puhdistettava esine ripustetaan. Toinen vaihtoehto on taivuttaa pellistd liuska
astian pohjalle ja kaantaa esine, niin etta sen kumpikin puoli on yhta pitkdn ajan peltia vasten. Tassa
tapauksessa peltilevyn ja puhdistettavan esineen valiin on laitettava sahkda johtamaton eriste, esim.
muoviputki tai esine on ripustettava roikkumaan levyn ylapuolella.

Elektrolyysissa kaytetty levy/kanaverkko on syytad puhdistaa valilla séhkdn johtavuuden parantamiseksi.
Pitkaaikaisessa kaytossa kanaverkko/levy saattaa alkaa “kulua”, mikd on normaalia. Joka tapauksessa
suositellaan elektrolyysiastian pitamistd ulkoilmassa, mikali vetokaappia ei ole kdytossa — samoin laturi on
syyta suojata sateelta/liuoksen roiskeilta.

Virtaldhteena kdytetdan tavallista auton akun laturia. Olisi hyva, jos aluksi olisi useampi laturi, joista
kokeilemalla 16ytyisi sopivin virran syoton suhteen. Lisaksi on huomioitava, etta laturin virtapuolen
hauenleuka ei saa olla liuoksessa. Itse ruosteenpoistoon talla ei ole merkitysta, mutta liuoksessa ollessaan
virta hajottaa hauenleuan ja katkaisee lopulta +virtajohdon.

Elektrolyyttinad kaytetdan n. 3,5 %:n kristallisoodaliuosta. Limpimaan veteen sekoitetaan kristallisoodaa,
jolla vesi saadaan paremmin sdahkoa johtavaksi. Ammatillisissa piireissa kaytetdan tislattua vettd, mutta
puhdas sadevesi/jarvivesi tai jopa vesijohtovesikin kdy. Esineiden liuoksessa oloajasta pidetaan kirjaa n. 5
minuutin tarkkuudella (vihko tai séhkdinen dokumentti).

Liuos valmistetaan aina mittaamalla. Koska kdytetdadn seka paino- etta tilavuusmittoja, niin oletetaan, etta
litra vetta painaa kilon. Tall6in liuoksen pitoisuus suhteessa massaan lasketaan jakamalla liuenneen aineen
massa koko liuoksen massalla:

liuoksen pitoisuus = liuenneen aineen massa
koko liuoksen massa

Jos liuos on liiaksi sahkda johtava, niin laturin sulakkeet eivat kesta. Ensin kannattaa siis tehda n. 3,5 %
liuos:

1 litran livos: 35 g kristallisoodaa

2 litran livos: 70 g kristallisoodaa



3 litran liuos: 105 g kristallisoodaa

4 litran liuos: 140 g kristallisoodaa

5 litran liuos: 175 g kristallisoodaa

6 litran liuos: 210 g kristallisoodaa

7 litran liuos: 245 g kristallisoodaa

8 litran liuos: 280 g kristallisoodaa

9 litran liuos: 315 g kristallisoodaa
10 litran liuos: 350 g kristallisoodaa
15 litran liuos: 525 g kristallisoodaa
20 litran liuos: 700 g kristallisoodaa
30 litran livos: 1050 g kristallisoodaa
40 litran liuos: 1400 g kristallisoodaa
50 litran liuos: 1750 g kristallisoodaa

Seossuhteet 100 % voimakkaampaan eli n. 7 % liuoksen tekemiseen ovat:

. 1,5 litran liuos: 100 g kristallisoodaa + 1,4 | vetta

. 3 litran liuos: 200 g kristallisoodaa + 2,8 | vettd

. 4,5 litran liuos: 300 g kristallisoodaa + 4,2 | vettd

. 6 litran liuos: 400 g kristallisoodaa + 5,6 | vetta

. 7,5 litran liuos: 500 g kristallisoodaa + 7,0 | vetta

. 8 litran liuos: 600 g kristallisoodaa + 8,4 | vetta

. 10,5 litran liuos: 700 g kristallisoodaa + 9,8 | vetta

. 12 litran liuos: 800 g kristallisoodaa + 11,2 | vett3

. 13,5 litran liuos: 900 g kristallisoodaa + 12,6 | vetta
. 15 litran liuos: 1000 g kristallisoodaa + 14,0 | vetta
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Lisdaksi on huomioitava, etta elektrolyysissa esineen pinnalla tapahtuu vedyn kehitysta eli syntyy kaasua,
joka nakyy kuplintana veden pinnalla. Kyseessa on saman tyyppinen tapahtuma kuin vedyn kehittyminen
akkua ladattaessa — tosin nykytekniikan myéta tamakin vedynkehitys on vahentynyt. Vedyn kehittyminen
elektrolyysissa on merkki katodisesta reaktiosta eli epdjalojen metallien syopymisestd, jonka vuoksi ilman
vetokaappia elektrolyysia ei tehda suljetussa sisatilassa, vaan ulkona. Taman vuoksi tupakointi yms. tulen
kaytto elektrolyysin lahelld on kielletty, ja tdama tulee ilmaista kieltotaululla. Samasta syysta johtuen
elektrolyysia ei saa jattad valvomatta. Liika vedyn kehitys ei ole hyvaksi, vaikka paksumpia
korroosiokerroksia voidaan poistaa voimakkaan vedyn kehittymisen avulla, jos esine moisen kestaa. Asiaan
liittyy lisaksi sellaisia sahkokemiallisia asioita, jotka on syyta jattaa tassa kasittelematta.

Ohjeen mukaan elektrolyysista esinetta poistettaessa virta on oltava paalla, jotta elektrolyytissa olevat
epdpuhtaudet eivat tartu esineeseen kiinni. Talléin on kuitenkin oltava paksut nitriilihanskat kadessa.
Turvallisempaa on kuitenkin katkaista virta ennen esineen poisottamista.

Elektrolyysin paattymisen jalkeen esine harjataan puhtaaksi vesijohtoveden alla tai vaihtoehtoisesti
harjataan vesiastiassa, jonka jalkeen huuhdellaan toisessa vesiastiassa. Taman jalkeen on vuorossa kuivaus
joko sdahkouunissa (max. 75° C, mahdollisuuksien mukaan testattava mittarilla) tai kuumailmapuhaltimella.
Ahjohitsattuja esineita (kuten esimerkiksi kirveen tai puukon tera) ei kuivata sahkduunissa, vaan
ainoastaan kuumailmapuhaltimella ja miedolla [ammalla.



9 | Sitruunahappoliuos: takotuotteet (esim. saranat, rekiraudat), suuresineet
(esim. rautakanki, hantapenkki)

Muista aina, etta kyseessa on happo, joka syovyttaa metallia. Liuos valmistetaan aina mittaamalla. Koska
kdytetdadn seka paino- etta tilavuusmittoja, niin oletetaan, etta litra vetta painaa kilon. Talldin liuoksen
pitoisuus suhteessa massaan lasketaan jakamalla liuenneen aineen massa koko liuoksen massalla:

liuoksen pitoisuus = liuenneen aineen massa
koko liuoksen massa

Seossuhteet n. 10 % liuoksen tekemiseen ovat:

n. 1 litran liuos: 100 g sitruunahappoa + 9 dl vetta

n. 2 litran liuos: 200 g sitruunahappoa + 1,8 | vettd

n. 3 litran liuos: 300 g sitruunahappoa + 2,7 | vetta

n. 4 litran liuos: 400 g sitruunahappoa + 3,6 | vettd

n. 5 litran liuos: 500 g sitruunahappoa + 4,5 | vettd

n. 6 litran liuos: 600 g sitruunahappoa + 5,4 | vetts

n. 7 litran liuos: 700 g sitruunahappoa + 6,3 | vettd

n. 8 litran liuos: 800 g sitruunahappoa + 7,2 | vetta

n. 9 litran liuos: 900 g sitruunahappoa + 8,1 | vetta

n. 10 litran liuos: 1000 g sitruunahappoa + 9,0 | vetta

Vesi kuumennetaan (ei kiehuvaksi) ja happo sekoitetaan veteen, niin etta se liukenee kokonaan. Mikali
vetokaappia ei ole kaytossd, niin téssa vaiheessa sisatilassa on syytd harkita kaasusuojaukseen tarkoitetun
hengityssuojaimen kayttoa, koska hapon haju on suhteellisen voimakas. Jos tilassa ei ole tuuletusta, niin
sekoitus tehdaan ulkona — veteen liukenemisen jalkeen hapon haju laimenee huomattavasti.

Liuosta on tehtdva niin paljon, ettd esineet jadvat kokonaan liuoksen peittoon. Puhdistukset aloitetaan
paksuista esineista ja siirrytadn asteittain ohuempiin. Rautalangat ja numerot on jaatava liuoksen
ulkopuolelle, jotteivat ne vety ja esinenumerot pysyvat tunnistettavina. Jos jokin esine jaa aivan veden
pintaan, niin on lisattava joko hieman vetta tai liuosta, koska liuoksen haihtuessa osa esineesta jaa helposti
kasittelematta ja siihen muodostuu raja. Toinen vaihtoehto nostaa vedenpintaa on lisdta astiaan esim. lisaa
puhdistettavia esineita tai vedelld taytettyja muovipulloja tai kanistereita. Uudessa liuoksessa nakyy
kuplimista, kun sinne on laitettu ensimmaiset esineet, mutta myéhemmin tama yleensa havias, jos
puhdistettavat esineet ovat erityisen ruosteisia.

Esineita ei ole tarkoitus saada "kirkkaalle pinnalle”, vaan pysdyttaa suurelta osin ruostumisprosessi. Taten
on hyvaksyttava esineisiin osin jaavat ruostekohdat, koska liian pitkat liuotusajat turmelevat esineen.
Esineiden liuoksessa oloajasta pidetdan kirjaa n. 5 minuutin tarkkuudella (vihko tai sdhkdinen dokumentti).
Paksuja esineita voi pitda liuoksessa yon yli, ohuita ei. Tallaiset mahdolliset esineet valikoidaan yhdessa
maakuntamuseotutkijan tai konservaattorin kanssa. Esineitd — etenkin pahoin ruostuneita — pyritdan
puhdistamaan ottamalla ne kasittelyn aikana valilla pois liuoksesta, harjaamalla niitd vedessa pehmealla
harjalla ja palauttamalla esineet takaisin liuokseen.

Liian pitkan liuotusajan seurauksena esineen pinta voi harmaantua liikaa, ja pahimmillaan liuoksen
vanhetessa sitruunahappo alkaa kiteytya esineen pinnalle, josta se on mekaanisesti vaikeasti poistettavissa
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ja saattaa vaatia puhtaassa vedessa lammittamistd/keittamistd, mika ei ole toivottavaa. Taten esineitd on
tarkkailtava useasti, jotta sitruunahapon kiteytymiselta valtytaan.

Liuos ikadntyy ja samalla sen teho heikkenee, joten liuotusastia on syyta saada mahdollisimman tayteen.
Kaytannossa selvidd, kannattaako liuokseen laittaa toista satsia, vai onko se vaihdettava uuteen. Aluksi
liuos muuttuu keltaiseksi ja lopulta mustaksi.

Kun esineen liuotus on paatetty lopettaa, niin se poistetaan liuoksesta ja harjataan pehmealla harjalla
puhtaaksi ja huuhdellaan 1. vesiastiassa, jossa on emaksinen vesiliuos (astianpesuaine, mantysuopa,
ruokasooda tms.). Jos ensimmadinen emaksinen aine ei toimi, niin sitten on syyta jatkaa kokeita muilla
aineilla. Tassa kohdin tyoskentelyn on oltava varsin rivakkaa, jotta esineeseen ei jaa keltaista pintaa. Mikali
pintaan jaa keltaista, niin esine on laitettava takaisin liuokseen, jonka jalkeen sen pinta sivellddn ympariinsa
astianpesuaineella, ja vasta taman jdlkeen ryhdytaan harjaamaan. Eduksi on, jos astianpesuaineen saa
vaahtoamaan ja siten pinnan pysymaan vaahdon peitossa harjauksen ajan. Seuraavaksi esine huuhdellaan
2. vesiastiassa, jonka jalkeen se kuivataan paperilla/kankaalla ja sdhkéuunilla/kuumailmapuhaltimella. 1.
ensimmaisen vesiastian vettd ei ole tarve juurikaan vaihtaa, mutta 2. vesiastian vesi on syyta vaihtaa tietyn
esinemaaran jalkeen.

10 | Annitrol: useampaa materiaalia sisaltavat esineet (esim. vasara, taltta)

Aineen hinnan vuoksi Annitrolia kdytetaan vain sellaisten esineiden sivelypuhdistamiseen, joissa on myos
sellaista materiaalia, jota ei puhdisteta. Puhdistettava esine kiinnitetdan siten, ettei muuhun kuin
puhdistettavaan osaan padse valumaan liuosta, ja ettd valuva liuos kerataan talteen ja kaytetaan
uudelleen. Jos/kun Annitrol seisoo pitkadn avoastiassa, se alkaa kiteytya. Annitrol sivelldan esineeseen
maalisiveltimelld, jonka varren/jouhien on oltava synteettisia. Tasta huolimatta sivellin saattaa turvota.
Puhdistettavia esineitd on syyta olla useampi kerrallaan sivelyn alla.

Annitrol kasittelya voidaan tehda vain “tydaikana” eli esinetta ei jateta yoksi kuivumaan, vaan se on
saatava kasiteltya “tyopdivan” aikana. Pinnan on pysyttava kosteana koko prosessin ajan eli kdytannossa
esineitd on kaytava sivelemassa taman tasta. Talla tavalla pyritdan valttdmaan esineen pinnalle
muodostuva fosfaattikerros — joka kyllakin suojaa esinettd, mutta muuttaa sen ulkonakoa.

Sivelypuhdistuksen jalkeen esine kuivataan Annitrolista ratillad ja paperilla ja pestdan ja harjataan ja
kuivataan uudelleen ratilla ja paperilla tai kuumailmapuhaltimella. Pesussa voi tehda samanlaista
neutralointia, kuten sitruunahappoliuoksen kohdalla, mutta neutraloiva aine on syyta siirtaa esineen
pintaan ratilla tai paperilla. Kdytetyt ratit ja paperit varastoidaan, ja niiden hadvitystapa varmistetaan
kunnan/kaupungin ympdristoviranomaiselta.

11 | Kaytettyjen liuosten havitys

Kaytetyt liuokset kerataan isoihin suljettaviin astioihin, neutraloidaan tarpeen mukaan esim. ruokasoodalla
ja havitetaan tuoteselosteen/tuoteturvallisuusselosteen/kunnan tai kaupungin
ymparistonsuojelumaardysten mukaisesti. Eri liuoksia ei sekoiteta keskenaan.

On myo0s syyta varautua varsin isojen liuosmaarien vélivarastointiin ja kuljetukseen, ja varastointipaikan
tulee olla lukittu. Liuoksia ei saa valivarastoida esim. 6ljyisiin kanistereihin, koska tall6in liuoksia ei voi
kaataa viemariverkostoon.
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12 | Numerointi

Mikali esineen numero havidaa puhdistuksen yhteydessa tai numero on havinnyt jo aikaisemmin, mutta
esinenumero on tiedossa, niin uusi numero maalataan joko samalle tai tarpeen tullen uudelle kohdalle.
Numeroimattomia esineitd ei numeroida, ellei niitd myos luetteloida. Mikali luettelointia ei tehda, niin
esineet puhdistetaan ja kasitelladn parafiinilla ja niihin merkitdan (rauta)langalla vaneri- tai pahvilappu,
jossa lukee EINO (EI NumerQitu). Kun joskus on aikaa numeroida ja luetteloida, niin sitten ko. kohta
esineestd puhdistetaan lakkabensiinilla ennen maalausta ja parafiinikasitelladan uudelleen. Merkinnassa
noudatetaan Opas paikallismuseon hoitoon -kirjan ohjeita:

VARSINAINEN TOIMINTA Merkitseminer Numeroint

Esinenumeron merkitsemisessi on hyvd noudattaa seuraavia ohjeita:

- Merkinnan koko on oikeassa suhteessa esineen kokoon.

- Merkinta loytyy helposti, mutta ei ole silmiinpistava.

- Merkinta tehdain vaakasuoraan ja esineen ollessa oikein péin.

- Merkint4i ei tehda esineen olennaisimpaan osaan tai koristee-
seen tai sen lihelle.

- Merkinta tehdaan esineen pituussuuntaan.

Merkinta tehdaan esineen vasempaan paihin tai vasempaan
kulmaan (lukusuunnan mukaan).

- Vapaasti seisovien esineiden merkinta tehdain alareunaan.
Poikkeus: huonekalujen, tynnyrien, kangaspuiden ja muiden iso-
jen, vapaasti seisovien esineiden merkinnit tehdian usein yli-
reunaan.

- Jos esineellid on selvisti etu- ja takasivu, merkinta tehddin taka-
sivulle. Kuitenkin esimerkiksi raskaisiin seinii vasten asetettui-
hin kaappeihin niin, ettd merkinnin nikee esinetti litkuttamatta.

- Merkintia ei tehda kiadensijoihin tai tukipintoihin, joista se ku-
luu helposti pois.

Koottavia esineitd ei merkitd siten, ettd merkintd koottaessa ha-
vidd nikyvista.

- Vanhaa merkinti3 ei saa poistaa tai sotkea, mikali se ei hait-
taa. Mikali joudutaan tekemaan uusi merkinta, se on sijoitettava
vanhan merkinnin ldhelle. Tama koskee erityisesti esineit3, jot-
ka ovat saaneet uuden numeron. Niin viltetiin sekaannus. Pii-
sdantoisesti esineen numeroa ei saa vaihtaa. Isoihin esineisiin
tehdaan merkinta oikeaan paikkaan, mikili vanha merkinti on
sijoitettu vdarin.

- Tekstiilien merkinta sijoitetaan aina nurjalle puolelle joko reu-
naan tai pairmeeseen (ei kuitenkaan pitsiin).

68

Numero maalataan akryyli- tai emalimaalilla ja puutikulla tai kapealla ja maalilla kovetetulla
vesivaripensselilld. Maalin annetaan kuivua. Virheen sattuessa akryylimaalin saa helposti pois (paitsi
puupintaisesta kohdasta). Emalimaalin poistaminen on hankalampaa, ja sen tuoksu on akryylimaalia
epamiellyttavampi.



13 | Parafiinikasittely

Kiintea parafiini — suositellaan hankittavaksi teollisuuslaatua — sulatetaan isossa terdskattilassa lampimaksi
nesteeksi, ja esine/esineet laitetaan kokonaan sulaan parafiiniin. Lammittamisen tulee olla maltillista, ja
esineiden on kestettdava kuumennus. Erityisesti on varottava lammittamista liikaa roiskeiden ja mahdollisen
rasvapalon vuoksi.

Mikali arvioidaan, etta esine ei kesta kuumennusta, niin parafiini-kdsittelya ei tehda. Esineita pidetaan
parafiiniliuoksessa niin kauan, kunnes esine saavuttaa parafiinin lampétilan. Jos ndin ei tehda, niin
esineeseen tarttuu liikaa parafiinia, kun se nostetaan liuoksesta. Jos kaikesta huolimatta pintaan tarttuu
liilkaa parafiinia, niin esinetta lammitetdan sen verran kuumailmapuhaltimella, etta liika parafiini saadaan
valutettua takaisin sulatusastiaan. Pienesineita on mahdollista laittaa kuivumaan eli roikkumaan
rautalangasta.

Ne esineet, jotka eivdt kokonaan mahdu kattilaan esilammitetdan esim. séhkduunissa (max. 75° C,
mahdollisuuksien mukaan testattava mittarilla) tai kuumailmapuhaltimella, jonka jalkeen niihin sivellaan
parafiinikerros maalisiveltimelld. Parafiini sulatetaan tasaiseksi pinnaksi kuumailmapuhaltimella ja liika
parafiini valutetaan takaisin kattilaan tai muuhun astiaan.

Tyon paatyttya sivellin voidaan puhdistaa kuumentamalla sitd varovasti kuumailmapuhaltimella ja
pyyhkimalla sen rattiin, jonka jalkeen siveltimen voi puhdistaa vield lakkabensiinilla. Huomioi kuitenkin
erityisesti lakkabensiinin kdytto ja varastointi, jos samassa tilassa kaytetaan kuumailmapuhallinta tai
tehdaan tulitoita.



